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(54) Proccdo de Gorticsago a grains do plcrroc molloe danc unc pleco on metal dur. 



(57) to procodd do sortissago a grains habitue) ost 
modifid en co quo lo trou (2) tail dans lo rnotal (1) a un 
diamotro dgal au diamotro du Jouillotis (51) do la piorro. 
En plus, lo bas dos grains (4) ost Iraiso pour lormor uno 



encoche (41) qui formora la portbo do la piorro. Au 
moyon d'uno onglelto (6), on pousso los grains (4) con- 
tre la piorro pour obtonir son sodissago. La piorro n'ost 
afnsi pas soumiso a dos oflorts pour d6Iormcr lo metal 
(1 ) ot ello no risquo pas do so casser. 
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Description 

[0001 ] La prdsente invontion concemo un proeddd do 
sortissago a grains dos piorros ayant uno dur'oid infd- 
rlouro a 10 MOH S dans uno pioco do motal tol quo facie r 
compronant los dtapos suivantos : 

a' repartition dos piorros sur la pidce on m6tal ot 
marquago du point reprdsontanl lo centro dos trous 
a porcor, 

b. podjago on uno ou plusiours operations pour ob- 
tonir dos trous dodiamotro ol protondour souhaitds. 

c. formation dos grains par fraisago do la pibco do 
metal, 

d. finrlion do la tormo dos grains, 

0. miso on place dos piorros dans los trous ot ap- 
plication dos grains contra la couronno dos piorros 
par rintermddiairo dos otlorts appliques surchacun 
dos grains, 

1. finition, polissago do la pioco ainsi lormoo. 

[0002] Aussi bien dans la bijoutorio que dans I'horto- 
gorio, dittdrontes tochniquos do sortissago son! utili- 
sdos pour sortir dos piorros prdctousos sur difldrenls 
mdtaux. Tradilionnollomont, los piorros prdciousos sont 
sorties -sur Tor, ou lo platino, ou tergont. ROcommonl, 
uno tondanco s'est dossindo do sortir dos piorros prd- 
ciousos sur dos motaux moins nobles quo coux proctitis 
aussi bien on bijoutorio qu'en horlogorio. 
[0003] Diftdrontes raisons ont conduit a cetto tondan- 
co. dont uno, bion sOr, osl do proposer dos articles per- 
mottant d'etre acquis d un prix plus bas ot Ogalomont do 
proposer dos articlos pr6sontant uno moUlouro rdsistan- 
co contre I'usuro. 

[0004] On a ddja sorti dos diamants sur do I'acier. 
Ncanmoins, il laul savoir quo la plcrro tors do son sor- 
tissago quoilo quo sort la technique ulilisdo cubit dos 
contra int os que co sort lors do ('implantation dans los 
trous ou tors du sorrago par los griflos ou los chatons 
ou los grains qui psuvont provoquor la destruction par- 
tiello ou totalo do la piorro. Lo diamant etant la pierro la 
plus duro, pulsqu'ii prdsente un dogrd do dureld do 10 
a i'ochollo do MOHS. i) pormot de rdalisor un sortissago 
sur acior sans boaucoup do problbmos. Aussi bien dans 
la bijoutorio quo la joaiHorio, on n'utiliso pas uniquomont 
dos diamants dont los prix sont parmi los plus dtovds, 
mais d'autros piorros do coulouro tolles quo lo rubis, lo 
saphir, lo coridon, otc. dont lo dogrd do durotd ost infd- 
riour a 10 MOHS. Cos piorros supportont difficilomont 
los contraintos d'un sortissago habituol dans un motal 
dur tol que I'aclor. 

[0005] La prdsonto invention a pour but do remddior 
d co problomoot do proposer un proeddd do sortissago 



d grains des piorros dites mollos sur un mdtal dur tel 
quo factor. 

[0008] Lo proeddd so ton I'invention ost caractdrisd on 
co quo les trous pore 6s a rdlapo b ont un diambtro max'h 

s mum corrospondant au diametro du touillotis dos pior- 
ros pormottant (Introduction des piorros dans los trous 
corrospondants sans deformation du mfilal. ot quo Ton 
fraiso los parties in(6riouros dos groins pour prdlormor 
la portdo de la piorro. qui viondra Opousor io feuillelis 

10 lors do Papplicallon dos grains sur la couronno do cha- 
quo piorro. 

[0007] Los a vantages du procbdd solon I'invonlion 
sont svidontos a la lecturo des caractOristiques qui pro- 
cedent, a savoir : 

is (a piorro ost mlse dans lo trou crousd prOatablement pra- 
tiqucmcnl sans aucun effort, puisquo lo diamotro du trou 
correspond au diamdtro maximum do la piorro, alnsi la 
piorro n'est pas soumise a un effort pour la poussor 0 
fintdriour du trou ot ddformor le mdtal. Bion ontondu, lo 

zo fait quo lo diametro du trou correspond au diamdtro 
maximum do la piorre assuro un contact dlroit assurant 
uno tenue do la gommo, mais cetto domidro no subit 
pas los contraintes qu'ollo aurail subi si lo trou ctait plus 
potit quo son diamotro maximum. En plus, lo tail quo la 

25 partio Infdriouro dos grains a Old traisdo pour prdtormcr 
la portdo de la piorre pormot lorsqu'on pousse les grains 
contro la piorro tfobtenir son sortissago sans quo cello- 
ci soit soumise a dos contraintos commo dans I'dtot an- 
tdhour pour former la portdo do la piorro dans los grains. 

30 || est evident quo lorsqu'on pousso les grains contro la 
piorro, collo-ci ost soumiso a un effort, mais il s'agil d'un 
effort qui n'a pas pour but do ddformor los grains ot as- 
surer la portdo dos piorros par la penetration du touillotis 
dans los grains, mats uniquomont do sorror la piorre on- 

05 tre les grains et do ramenor on quelle sorto les fraisures 
sur Tangle formd par la couronno, lo touillotis ot la cu- 
lasso do la piorro. 

[0008] Ainsi, en travail lant avoc attention ot precision, 
on pout sortir sur do I'acior ou lout autro mdtal d'uno 
40 duretd similaire, n'importo quollo piorro dito mollo do 
couteur puisquo la piorro n'est pas soumiso a dos ollorts 
• ' ayant pour but do ddformor lo mdtal ot assuror un sor- 
lissago tntimo. 

[0009] Solon uno varianto prdtdrde do Tinvention, la 
<5 formationdas grains ost rdalisdo par fraisago de la pibco 
de mdtal dans deux directions porpondiculairos. En ot- 
lot, co fraisago ost rbalisd on cntevant du mdtal cntro 
los trous en Vavaillant dans doux directions diftdrontos. 
co qui crdo lo chomin pour pormottro a la lumioro d'at- 
50 toindro la culasso do la gommo, co qui pormot d'obtonir 
par reflexion de la lumiere un maximum d'cclat. 
[0010] Solon uno autro varianto d'oxdeution, tors do 
la formation dos grains, on los reievo trds haul, on los 
dbavuro ot onsuito on los rocoupo pour baissor lour hau- 
55 tour. Cotto manidro do tairo pormot on offol d'dbavuror 
ol do former dans un promior temps les grains avoc plus 
de precision. 

[0011] ^invention sera ddcrito plus on ddtail 0 I'aido 
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du dossin ennoxb. 

[0012] La figure 1 est uno vue en coupe cfune piece 
da mdtal avec les trous dostinds a recovoir les piorres 
prociousos. 

[001 3] La figure 2 est uno vuo particllo do la figure 1 
an plan apros le fraisage pour lever los grains. 
[001 4] La figure 3 est uno vuo simitaire a la prdedden- 
to dans laquollo doux pierros prociousos onl dtd dispo- 
sees dans lour togomont. 

[0015] Los figures 4 ot 5 montront uno vuo partiollo 
du sonissago a grains d'uno piorro prdciouso sobn Cart 
antdriour. 

[0016] Los figures 6 el 7 monlrent le sertissago a 
grains solon la pr 6s onto invontton. 
[001 7] A la figure 1 . on a represent uno piece do me- 
tal 1 on coupo munio do trous 2 creuses par lous 
moyons connus. Prdalablomont, on offecfue ce qu'on 
appollo un mitraillago, c'ost-a-diro on marquo. en lone- 
tion do la grandour dos piorres ot do I'offot quo Ton dd- 
siro obtonir, le centre do chaque trou a oMocluor et par 
la suito au moyen d'outils tots quo dos Iraises ou simh 
lalros on prccfcdo a la formation do trous 2 en uno ou 
plusiou re operations. 

[0016] Solon fart antdriour, lo diamdtro des trous fo- 
rds est legeromenl infdriour au diamdtro maximum do 
la piorro et plus pr6cisomont du fouillotis. Par la suito, 
en so rdtdrant a la tiguro 2, au moyon d'un outil do coupe 
ot dans lo cas prdsent ce sera uno t raise, on creuse Cos- 
paco ontro los. doux trous (partio hachurde du dossin) 
dans doux buts, lo promior dtant do iaissor passer ta 
lumiero vers la partio Interioure do la gommo, co qui por- 
mot d'obtonir la rdfloxion do la lumidro assurant I'aspect 
brillant des piorres, ot pour lever les grains 4 qui sonant 
utilisds par ta suito pour maintonir chaque gommo a Tin- 
tdriour du trou. Oans le cas prdsent, los grains sont au 
nombre do quatro par piorro, maisce nombro pout varior 
en fonction do la grandeur dos piorres et do Teffot os- 
thdliquo quo I'on ddsiro obtonir. Co qui est sOr, e'est qu'il 
est ndcessaire quo la disposition do ccs grains soil tout 
a fait symdtrique par rapport a la gemme et dgalemont 
par rapport a la piece dans son onsombio. 
[001 9] Lorsqu'on travaillo do maniere artisanalo ot 
surtout sur dos mdlaux procioux, co travail do fraisago 
so fait souvont a la main par dos outils spdeiaux. II ost 
plus difficilo d'eftoctuer co travail sur de lacier ou sur 
dos mdtaux durs a ta main ot on pout ulilisor un outillago 
addquat altant d'un simp to apparoil do fraisago guidd 
man uo Horn onl aux tours d'usinago numdriquos. 
[0020] Apros avoir lovd los grains, on proeddo d leur 
usinago pour lour donnor ta forme souhaiteo. Dans co 
but, on utiliso habit uo lie mont un outil nommd portoir, 
mais tout autro moyen mdcaniquo addquat pout dtro uli- 
lisd. 

[0021] A la figure 3, nous avons roprdsontd lob jot de 
ia figure 2. a la difference qu'a fintdriour des trous 2 on 
a disposd los gemmes 5 roprdsontds de manioro bion 
ontendu tout a fait schdmatiquo. 
[0022] Solon Part antdriour, lorsqu'on dispose chaque 



piorro dans son trou corrospandant 2, on doit tore or la 
piorro pour entror dans lo trou correspondant ot on ob- 
liont ainsl un premier sertissago (lenue de la piorro) par 
deformation du metal utilise qui ost, en princtpo. plus 

5 mou quo ta picrco preciouso ou somi-prdciouso. Solon 
la present© invontion. lo d'tamblro du trou 2 correspond 
oxactement au diamdtro maximum do la gommo (du 
fouillotis) ot il suffit simploment do poussor la gommo a 
fintdrieur de co trou, ce qui n'assuro bion cntendu pas 

»0 une tonus de la gommo aussi efftcaco quo lorsqu'il y a 
deformation du motel. 

[0023] Solon fan antoriour reprdsontd aux figures 4 
et 5. chaquo grain 4 doit ctro poussd par un outil 6 ap- 
pele ongletto contro la gommo 5 ot si on so rdlero main- 
's tenant a la figuro 5. on voit quo lo grain 4 viont dpousor 
uno partie de la couronne 52 de ta gommo ot plus prd- 
gisdmont Tangle formd par la couronno 52, lo fouillotis 
51 et la culasso 53. Ainsi, la base du grain 4 ost ddfor- 
mdo, co qui pormot d'obtonir uno bonno assiso do la 
20 gemme 5 dans son trou ot uno tonue sufiisanto. Cotto 
deformation du mdtal no pout otro obtonue bion ontondu 
quo si la piorro 52 prosonto uno cortaino rosistanco por- 
mottant d'obtonir la doformallon du metal. 
[0024] Coci dtant pratrquoment impossible a rdalisor 
25 avec Tacior et dos pierros prdsontant une durotd intd- 
riouro acollodudiamant (10 MOHS), la prdsonto invon- 
tion propose do former par fraisago au piod du grain 4 
une encocho 41, ainsi torsque I'onglotla 6 pousso lo 
grain 4 contre la piorro 5, i'ospaco nocossairo pour logor 
30 la partio do la gommo, a savoir I'anglo formd par la cou- 
ronne 52, lo fouillotis 51 et la culasso 53, est p/dtormd. 
co qui ne fait pas sublr a la gommo des contraintes nd- 
cossaires a la formation d'uno saigndo dans lo me la I. 
comma dans Tart antdriour, qui pourraient provoquor sa 
is destruction. II est dvidont quo I'ospaco montrd a la tiguro 
6 entro la piorro ot I'encocho 41 ost oxagdrd pour la clar- 
td du dossin. 

[0025] En conclusion, on modrfiant doux dlapos do 
proeddd habituol do sertissago a grains, a savoir pro- 

40 mioremont creusor dos trous dont le diamdtro maximum 
correspond exactcment au diamctro maximum do la 
gommo ot douxiomement on prdformant des oncochos 
au bas de grains, on obtiont un sertissago do pierros do 
coulours ou on gdndral dos piorros prdsontant un dogrd 

« de durete interieur a 10 MOHS dans des metaux, to Is 
que I'acier, sans provoquor la destruction do la gommo. 
[0026] A partir do co proeddd do base, il est evident 
. quo los aulros opdratons de polissago, finissago, etc 
sont dos bpdrations convontionnolles. Ainsi, nous 

so n'avons pas montionnd prdeddemmont lo fail qu'aprds 
avoir rabattu les grains 4 sur ta gemme, on proc6do dga- 
lement a une deuxiomo finitbn afin quo les grains prd- 
sontont un aspect sphdriquo ol sans bavuro. 
[0027] Selon uno vartanto tf execution, lorsque Ton Id- 

55 ve les grains, on le fait en fraisant ta piece do mdtal 2 
dans doux directions porpondiculairos sans quo coci 
soil bion ontondu une obligation. 
[002B] Enfin, dans lo but d'obtonir dos grains trds bion 
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finis, tors do la lormalton do cos grains, on formo dos 
grains qui son! roleves Ir&s haul ot par ia suite, on pro- 
codo aux dffloronlos operations cfobavurago otc ol on 
finit par una rocoupo, c'ost-a-diro on coupo la partio bu- 
poriouro dos grains pour los amoner a la haulour vouluo. 
Par la suito on precede au sertissage dos piorres ol on 
tormina avoc dos travaux do fmilton ol do polissago, 
aussi bian dos grains ot do ('ensemble do la pioco. 
[0O29] L'avantago do CO precede est quo Ton pout 
mainionant au&si bian en bijouterie ot surtout on horlo- 
gorio proposer dos pieces on mdtal dur sur losquolles 
on a sen) des pierros aulros quo le diamant, a savoir 
dos piorres do coulours. 

Rovcndlcatlons 

1. Procddd do sortissago a grains de piorres ayanl 
une durot6 inf6riouro a 10 MOHS dans uno pioco 
on moial dur, tol quo racier, compronant los 6 tapes 

- principals suivantos : 

a. repartition dos pierros sur la piece en m6tal 
ot marquage dos points ropr6sentant los cen- 
tres dos trous a porcor, 

b. percago on uno ou plusiours opdrations pour 
obtonir des trous do diamotro ot profondour 
souhaites, 

c. tormalion dos grains par fraisago do la piece 
do mdtal, 

d. finit ion do la forme des grains, 

0. mi so en place dos piorros dans los trous ot 
application dos grains centre la couronne dos 
pierros par I'iniermddiairo dos efforts appliques 
sur chacun dos grains, 

1. finition. polissago do ia pioco ainsi formfio, 

caractdrisd on co quo los trous porcos a Petape b 
onl un diamotro maximum corrospondant au diam6- 
tro du fouiltotis des piorres permettant I'introduction 
des piorres dans los trous cor respondants sans de- 
formation du m6tal, ot que t'on (raise ics panics in- 
fdrioures des grains pour pretormor la portee de la 
piorro, qui viondra dpouser lo teuillotis tors de Tap- 
plication dos grains contre la couronno do chaquo 
piorro. 

2. Precede so ton la rovondication 1 . caractdrisd par lo 
fait que la formation do grains est roalisdo par lo 
fraisago dans doux directions porpondiculaires. 

3.. Procedd selon Tuno dos revondicattons 1 ou 2, ca- 
ractdrisd par le fait quo tors do la formation de 



S 241 A1 6 

grains, on tes rel&vo plus haul quo ddsiro. on los 
obavuro ot on les rocoupe pour los baissor a tour 
hauteur souhaitdo. 
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